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PORTE - ANODE : CUIVRE ET TITANE

N°2 pour Anode Plate

P = Q\.\Q}
1 - Sans poignée de manutention Q 6‘
2 - Méplat 20 x 3 mm Cuivre a_ o
3 - Lamelles Titane \9 (5.'
4 - Revétement P.V.C VERT ou ORANGE Z‘ané

5 - Boulons 8 X 30 Titane

e  REFTARIF i o
C-POAM15G1 150

2 C-POAM20G1 150
C-POAM25G1 150

PORTE - ANODE : TOUT TITANE

N°14 pour Anode Elliptique

1 - Tole Titane nervurée Q)Qu e’?@
2 - Boulons Titane 8 x 30mm ~ o)
3 - Sans revétement c:"s‘ é;
tan®
e REF TARIF we W
C-POAS03G1 22 200 f
14 C-POAS33G1 40 200 |

A

REF TARIF ' Matiéres Forme  section e
i | C-CC3525G Cuivre / Plast. S 23 250
e 5 €-CCAS25G Cuivre / Plast. s @4 250
Hl @
i i E C-CC5525G Cuivre / Plast. S g5 250
[ -
1 Section standard : @ 4mm
f _ //,? Autres dimensions sur demande
‘\5—_/ Y R : Rayon de courbure adapté 3 la section de la barre
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ANODES SUR MESURE

Dimensions a la demande du client
COMMENTAIRES

DESIGNATION MATIERE EXEMPLE DE GEOMETRIE

‘ Tole perforée ou métal déployé

TITANE |
(Métal Déployé) |

[]
Téle perforée ou métal déployé

INOX STABILISE
MOLYBDENE
(Métal Déployé)

Anodes revétues d'oxydes métalliques

La mise au point de ce type de revétement est un saut

& = technologique dans le domaine industriel,

Al Al - Les unités de production de chlore ont rapidement transformé
D'OXYDES 3

METALLIQUES leur ancien systéme électrochimigue (cathode mercure et anode
graphite) par un matériau plus écologique, économique et durable :
le Titane revétu d’oxyde de ruthénium, d'iridium; la production d'oxygene
par électrolyse s'est convertie un peu plus tard.

Anodes en Titane platiné
= Disponible dans une grande variété de formes et de tailles,
- le matériau classique utilisé comme anode en traitement
"E“;'L:E;:': ETANE de surface est le Titane platiné. L'épaisseur starjdard dela couphe
ou de Platine estde 2.5 urr}, généralement déposée sur de la feuille
TITANE PLATINE : de Titane déploye, en simple ou doub_le faces. Le Pia_tine assure
APRES USINAGE OU e gne‘ p‘rntectiop de longue durée du meta] support qui lui prncur.e 7
CHAUDRONNERIE 1 la rigidite mécanique et permet, par formation d'une couche passivée,
la protection contre la corrosion.

Afin d'améliorer la fiabilité et la longévité, il est possible de
réaliser le revétement de platine aprés usinage ou chaudronnerie. .

[ - %, L'électrolyse sélective
| Cette opération a pour but d'éliminer certaines impuretées
. métalliques présentes dans les bains de traitement.
CATHODES MUETTES e Ry Celles-ci ont la faculté & se co-déposer a trés faible densité de
EN ACIER “"x'} courant cathodique. On pratique donc une éléctrolyse & trés faible
- g, tension (0.2V) sur une tdle ondulée pendant les péricdes de repos
ou dans une cuve annexe. La forme de cette cathode permet

(Electrolyse sélective)
he - d'obtenir un spectre de densités de courant différentes de maniére
4 améliorer I'efficacité de déposition de ces impuretés,

. c‘g"‘- Anodes en Laiton revétues de Plomb*
e Contact exterieur titane. Diam 25 & 30 mm
Plomb appliqué par moulage.

- '_‘\_,.__‘_HH'
[ o |
Anodes en Plomb*
= Applications principales : Procédé éiectrolytique de chromage dur.
r e i Ces anodes sont & grande stabilité dimensionnelle et longue durée
4 d'exploitation, dans le respect d’une distribution homogéne de
la densité de courant. Elles peuvent étre équipées des crochets et
conducteur en Cuivre et construites dans une gamme d'alliages & base
de Plomb selon la demande du client (en général environ 7% d'Etain).

ANODES PLOMB*
CANELEES OU Anodes en Titane revétues de Plomb*
CYLINDRIQUES, Ces anodes forment un composite (une feuille de Plomb est plaquée
sur une feuille de Titane) qui conjugue les qualités de deux métaux,
AVEC OU SANS TETE I'un des avantages est une maintenance d'exploitation quasi nulle.
La face revétue de Plomb assure une répartition uniforme de courant et
un minimum de perte de rendement. La structure en Titane de I'électrode
assure la rigidité mécanigue de I'ensemble et ne subit aucune altération,
par corrosion, au cours de I'exploitation, si bien que lorsque la face plomb
| B doit &tre renouvelée, la structure titane peut étre réutilisée.
Ce type d'anode est utilisé dans les procédés ol I'objectif est de réduire
= les boues de Piomb et les collts de maintenance associés, particuliérement
en chromage dur et dans les procédés en continu sur Acier en bobine.

o BB |
*attention : évolution de la réglementation en cours

e
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FAMILLE DES PANIERS

PANIERS
TITANE.
POUR
ANODISATION
ENVRAC

ET

| SACSDE
 FILTRATION

Tél.: +331 49362118
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ECOTDS congoit et fabrique les paniers & anodes, sur
la base de dimensions standard et surtout sur cahier
des charges et spécifications de ses clients.

Les paniers en Titane pur (T40) sont couramment util-
isés dans les bains d'électrolyse pour les traitements
de Cuivrage, Nickelage, Zingage...

Les paniers ECOTDS sont construits a partir de
maille, de tble, de métal déployé et équipés des
options et accessoires afin de faciliter les opérations
de portage sur barre et de remplissage de charge
anodique.

AVANTAGES ET
CARACTERISTIQUES :

» Haute resistance mécanique (Soudure Argon...)
* Métal déployé avec maille : 4X2 - 10X5 - 20X10
* Bande de renforcement latérale prenant le Métal
Déployé en sandwich
¢ Crochet standard de 150 mm
* Ceinture et fond en tdle pleine
* Equipé d'une ceinture de renfort horizontale
(2 partir de 800 mm de haut)
* Possibilité d'adapter Goulotte et Pontet sur tous
nos paniers titane
Téte adaptable en fonction des barres
Haute Qualité de finition pour compatibilité avec
sacs de filtration

i é * Zn acide * Znacide =+ Zn acide * Zn alcalin * Zn alcalin
| 'E avec ou avec ou ‘
| S E « Nickel* * Nickel* * Nickel* « Argent « Oxydation sans CN sans CN '
{ 3 E anodique * Cadmim * Cadmim
9 * Cuivre * Cuivre * Cuivre (Anodisation) ¢ Cuivre * Cuivre

| B 2

[ ;. acide acide acide alcalin alcalin

Ref PAN-1 PAN-2 PAN-3 PAN-4 PAN-5 PAN-6 PAN-7

Type TITANE TITANE TITANE TITANE TITANE ACIER ACIER
de Rectangulaire Elliptique Cylindrique Argentage Pour traitement ~ Rectangulaire Porte Berlingot
panier (2 sections en Vrac et Boules

en standard)

* fortement recommandé pour Nickelage en milieu Sulfamate.

Tél.: +331 49362118
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DESCRIPTIF DES PANIERS POUR CHARGES ANODIQUES
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| Désignation Rectangulaire Désignation Cylindrique
| Section Lxe || Section B2
| Hauteur Utile H ' Hauteur Utile H
| Hauteur Crochet h Hauteur Crochet h
| Section Barre . Section Barre [}

Méplat

Goulotte décentrée Avant

R
Anneau de levage
)
By

1R
11
(B

| MANERE DIMENSIONS

| MAILLE

| STANDARD

! . ' A Epaisseur

METAL Fine : 4X2 p!
DEPLOYE Acier Standard : 10X5 | B Laniére
Inoxydable Grande : 20X10
Cc Grande diagonale
Standard : 10X5 |
Titane Autres mailles L c . D Petite dlagonale
T40 sur demande
Tota REiRe OOOQO|, o3
perforée sur demande O O O Of

Tél.: +331 49 36 2118




